PTS Von Lehrerinnen fir Lehrerinnen

Yin-Yang

Titel:
Yin-Yang

Zeitplanung:
12-24UE

Visualisierung: (Skizze, Foto, Plan)
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PTS Von Lehrerinnen fir Lehrerinnen

Lernziele:

- Bezugskanten richtig herstellen

- Genaues Kdrnen als Basis flr Anreif3zirkel/Bohrungen

- Richtiges Anreil3en mit
Hohenanreil3er/Parallelanrei3er/Anreildzirkel erlernen

- Richtiger Umgang mit der Metallsage - Wie séage ich richtig?
Was muss man beachten?

- Richtiger Umgang mit der Feile - Wie arbeite ich mit der
Feile? Wie entgrate ich mein Werkstlck? Wann benutze ich
grobe/feine Feilen? Wie passe ich beide Halften aneinander
an?

- Bohren/Senken: Erlernen, wie man die Standbohrmaschine
richtig einstellt (Drehzahl); Warum sind manchmal
Vorbohrungen notwendig? Wie kihle ich den Bohrer? Wie
breche ich den Span? Warum senke ich nach dem Bohren?

- Schleifpapier: Wie wird grobes/feines bezeichnet? Wie stelle
ich damit und mit Polierpaste eine mdglichst blanke
Stahloberflache her?

- Wie heize ich die Schmiede an? Wie stark darf/muss ich das
Werkstiick erhitzen, um es mit Ol schwarzzufarben/zu
brinieren?

Vorgangsweise:
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Nummer Beschreibung Mittel
1 Bezugskanten herstellen | Haarwinkel, Feilen
2 Anreil3en der Hbhenanreil3er/

(Halb-)Kreismittelpunkte | Parallelanreil3er
3 Kornen der Korner, Schlosserhammer
(Halb-)Kreismittelpunkte
4 Anreil3en der Aul3enlinien | Anreil3zirkel
des Werkstlcks
5 Grobes Ausséagen der Metallsage
Figur
6 Ausfeilen der Rundung Div. Feilen

des Werkstucks,
Anpassen beider Halften

aneinander
7 Bohren der ,Punkte” des | Standbohrmaschine mit
Yin-Yang 10mm-Bohrer
8 Senken der Bohrungen Standbohrmaschine mit
Senker
9 Eine Halfte des Yin-Yang | Grobes/Feines Schleifpapier,
blankschleifen/polieren Polierpaste

10 Eine Halfte des Yin-Yang | Schmiede (Gasbrenner),
in der Schmiede erhitzen | (Lein-)Ol

und
brinieren/schwarzfarben

Benotungskriterien:
- Wie genau wurde gearbeitet

- Passen die Malie?
- Wie schnell wurde gearbeitet?

Stuckliste: Arbeitsmittel:
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Bezeichnung Malfl3 oder Menge Anzahl Material oder Qualitat

Flacheisen 60x40x3 2 Stahl

Tipps und Tricks:

- je nach Erfahrung fallt es vielen Schulern schwer, die Linien im
richtigen Abstand anzureil3en

- beim Metallsagen kommt es immer wieder vor, dass Schiler
ins Werkstick sdgen - deshalb darauf hinweil3en, dass
immer aul3erhalb der angerissenen Linien gesagt werden
muss

- umso mehr Material geségt wird, umso weniger mussen die
Schiler feilen = fuhrt oft zu grofRen Zeitdifferenzen (manche
brauchen deutlich langer als andere) - hier moglicherweise
helfend eingreifen

- statt einer Schmiede kann zwecks Brinieren (Schwarzfarben)
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